SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SLUSARKA I WYROBY STALOWE '
Kod CPV 4542160-3

1. Wstep.
1.1. Przedmiot ST

Przedmictem niniejszej szczegdlowej specylikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru §lusarki drzwiowej i okienne;j.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont raktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboly, ktorych dotyczy specyfikacija. obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i ma jgce na
celu wykonanie mentazu §lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg poniZszego:

- $lusarka okienna i drzwiowa stalowa.

- Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.,

- drobne elementy $lusarskie w budynkach {ostony grzejnikowe. kraty. balustrady, klamry
wlazowe itp)

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninicjszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczzce rohit

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z doku
mentacia projektows. ST i poleceniami Inzyniera,

2. Materialy.
2.1. Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje sie:

— wyroby walcowane uotowe ze stali klasy | w gatunkach $135; SIBSX; SBSY wu PN-EN
10025:2002

2.2. Powloki malarskie
Materialy na powloki malarskie wg odpowiedniej ST.

2.3. Okucia

* Wyroby slusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajace. zabezpieczajace i uchwytowe
zgodnie z dokumentacja.

2.4. Skiadowanie materiatéw i konstrukcji
Skiadowanie wyrobdw Slusarki stalowe] wg ST wymagania og6lne
2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowg podlega odbiorowi pod wzgleder:
— jakosci materialéw, spoin, otwordw na Sruby,

— zgodnosci z projektem,



— zgodnosci z atestern wytwérni
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszezalnych tolerancji.
— Jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka aluminiowa

Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykoniczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
anodowymi.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw atuminium PA3 wg PN-EN
755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004

Polaczenia elementéw wykonywat jako spawane ( druty do spawania PA3 ), nilowane lub
skrgecane na sruby.

Dopuszczalne blgdy wykonania elementdw powinny odpowiadaé wymaganiom
normy PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3

2.6.3. Uszezelkn i przekdadki powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom:
— twardos¢ Shor’a min. 33-40

— wytrzymalo$é na rozeiacanie ok. 8.3 MPa

- adpornosé na temperature od -30 do + 80 st. C

-~ palnose — nie powinny rozprzestizeniaé ognia

— nasigkliwosc — nie nasigkliwe

— trwalo$é min. 20 lat

2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokryé anodow g powlokg tlenkowa typu AL/An15u we
PN-80/ H-97023

2.7 Slusarka stalowa

Whudowaé nalezy $lusarkg kompletnie wykoficzona wraz z okuciami. uszczelkami i powlokami
antykorozyjnvmi.

2.7.1. Na elementy $lusarki stosowag ksztattowniki stalowe ze stali S13SX wg PN-EN
10025:2002

Polaczenia elementéw wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrecane na ruby. Dopuszcezalne
bledy wykonania elementéw powinny odpowiadaé wymaganiom

normy PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszezelki 1 przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom podanym w
punkcie 2.6.3. '

2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy przykryé farbami ftalowymi wg punkm 2.12.4.
3. Sprzet.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ,,Wymagania ogélne” ) ) )
Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresic BHP.

Roboty zwigzane z wykonaniem powyzszych rob6t wymagja uzycie Srodkow transportu oraz sprzgtu
takiego jak: spawaerk elektrycznych, wyciagow. -



4. Transport.

Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednia norma.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed -
uszkodzeniem, przesunigciem lub utratq statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1. Przed rozpoczgciem montazu nalezy sprawdzic:
— prawidlowo$¢ wykonania oéciezy,

— mozliwo$é mocowania elementéw do scian,
—jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

3.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgoduie z dokumentacjq techniczng fub instrukejg

zaakceptowang przez Inzyniera.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomocy kolkow rozporowych lub
kotlkow wstrzeliwanyci.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszezelnione migdzy osciezem a oscieznica lub Selany
tak aby nie nasigpowalo przewicwanic. przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.
Uszezelnienia wykonywac z elastvezne] masy uszezelniajyce).

5.5. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite bez widocznych poprawek, sladow pedzia, rvs i
odpryskow i spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg ST B.15.00.00.

6. Kontrola jakoesci.

0.1. Badanie materialow uzytych na konstrukej¢ nalezy przeprowadzié na podstawie zalgczo nych
zaSwiadczen o jakoscl wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnosé z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych ¢lementdw powinno obejmowac:

— sprawdzenie wymiardw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen
konstrukeyjnych, prawidlowego dzialania czgsci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokd! odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

— sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci. pionowosci i
speziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a osciezami,

— sprawdzenic dzialania czesci ruchomych, -

— stan 1 wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnosé z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.



7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robdt jest ilo$¢ m? lub szt. elementdw zamonto wanych wraz z
uszczelnieniem.

llos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 51 6.

9. Podstawa platnosci.

Placi sig w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiyzane.
PN-80/M-02138. Tolerancie ksztattu i potozenia. Wartoscei.
PN-87/B-06200
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorgeo z niestopewych stali konstrukeyjnych.
PN-6 1/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania 1 wymiagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ziaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



